GUCLU VE GUVEMILIR TEDARIKCILERLE
MILL ve YERLI URUN GELISTIRME CALISMALAR/

Malzeme Tanimi: Torpido Yukleme Arabasi (S-154)

Aciklamalar:

- 324 mm capindaki torpido ile uyumlu olmasi gerekmektedir.

- Konstruktif yapilarda kullanilacak tiim metal parcalar AL5083 H321 veya AL6061 T6/T651 veya
AL6082 T6 serisi aliminyumdan veya AISI 316 veya AISI 316L kalite paslanmaz celikten
Uretilecektir.

- Uretimi yapilacak metal aksamin tamami korozyona karsi uygun kimyasal kaplama ve boya
yontemleri ile korunacaktir.

Teknik Ozellikler:

- Gahsma Sicakhgi :-20°C / +50°C

- Operasyon Sicakligi :-30°C/ +63°C

- Atmosferik Nem : %95 nispi nem

- TuzSisi : %5 tuzluluga sahip deniz suyu i1slanmasi ve spreyi

- Operasyon Durumu :350 kg ()

- Titresim : MIL-STD-810F Metot 514.5 Prosediir |, Kategori 10, Sekil 514.5C-15

- Agirlik :<45 kg

- Ebat : En fazla; Yukseklik (Agik, Sirme Kollari Harig¢)  : 650 mm
Yukseklik (Kapali, Sirme Kollari Harig) :475 mm
En (Destek Ayaklari Kapali) 1630 mm
Boy : 2450 mm

Uriin 3. kisilerin Fikri ve Sinai Miilkiyet Haklarini ihlal etmemelidir.

Urtintin yerlilestiriimesi kapsaminda galismak isteyen firmalarin; ilgili alandaki deneyimlerini, referanslarini ve riinii
yerlilestirebilecek yetkinlikte oldugunu anlatan en fazla iki sayfa tanitim dokimanini millilestirme[@aselsan.com.tr adresine
gondermeleri beklenmektedir.

gASELSAN AS. Tiirk Silahli Kuvvetlerini Gliglendirme Vakf'nin bir kurulugudur.
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Mekanik Ozellikler:

- Torpido Yiikleme Arabasi 4-5 deniz durumlarinda, tizerinde 350 kg kitleli bir torpidoyu tasimak ve
yuklemek icin bu durumlar altinda olusacak mekanik yiklemelere dayanikli olacaktir.

- Torpido Yukleme Arabasini siirmek icin sokiliip takilabilen kollar bulunacaktir. Kollar ergonomik
kisitlar da goz 6ntinde bulundurularak tasarlanacaktir. (Antropomorfik %50)

- Torpido Yikleme Arabasinin deniz ortamina uygun, mukavim dolgu tekerlekleri olacaktir. En az 4
adet tekerlek bulunacaktir.

- Her bir tekerlegi frenleyecek, tekerlek basina en az 2 adet fren mekanizmasi olacaktir. Fren
mekanizmalari arabayi siirmek icin kullanilan kollar Gzerinden kontrol edilecektir.

- Kollar tizerinden fren sistemini kontrol eden mekanizmada kullanilacak elemanlar deniz ortamina
uygun tasarlanacaktir. Paslanma, korozyon vb. sebeplerle kopma, kirilma, siyrilma gibi ¢calismayi
engelleyecek, calisma glivenligini tehlikeye atacak malzemeler kullaniimayacaktir.

- Kol ve araba icerisinde tel kullanilmasi durumunda, kaplamali paslanmaz celik teller
kullanilacaktir.

- Torpido Yikleme Arabasi lizerinde gerektiginde z-donme ekseni etrafinda doénerek yanlara
acilacak ve dénme ekseni etrafinda sabitlenecek destek ayaklari olacaktir. Destek ayaklari z-
donme eksenine gore sabitlendikten sonra y-dénme eksenine gore de sabitlenebilir olacaktir.

- Torpido Yukleme Arabasinda bulunacak torpido sabitleme yatagi yikseltilebilir olacaktir. Bu
calisma kapasitesi kapali devre hidrolik bir sistem kurularak elde edilecektir.

- Torpido Yiikleme Arabasinda bulunacak torpido sabitleme yatag lizerinde torpidoyu sabitleyecek
hizli sokuliip takilabilen ve sikistirilabilen, kontrolsiiz bir sekilde gevsemeyecek en az bir adet
kemer bulunacaktir.

- Torpido Yukleme Arabasinda bulunacak torpido sabitleme yatagi her eksen etrafinda en az +52’lik
donme hareketlerine (detayh incelemede karar verilecektir) imkan verecek serbestligi olacaktir.

- Torpido Yikleme Arabasinda bulunacak torpido sabitleme yatagi lizerinde torpidoyu kavrayacak
ve torpidoya zarar vermeyecek silindirik ayaklar bulunduracaktir.

- Torpido Yukleme Arabasinda kullanilmak (zere DIN580 standardina uygun tasima mapasi
arayuzleri olacaktir. Bu mapalar ekipmanlarin bir pargasi olacaktir.

- Aluminyum malzemeler kromat donusim veya sert eloksal kaplama, AISI316/AISI 316L kalite
paslanmaz celik malzemeler pasivasyon islemine (ASTM A967-05, NiTRIK 1) tabi tutulacaktir.

- Metalik parcalar RAL7032 rengine boyanacaktir.

- Kullanilacak tim baglanti elemanlari (vida, pul, somun) en az A4-70 kalite paslanmaz celik
olacaktir.

- Kullanilacak tim baglanti elemanlarinin titresim sebebi ile gevsememeleri igin Loctite 242, pul ve
yaylh pul kullanilacaktir.

Uriin 3. kisilerin Fikri ve Sinai Miilkiyet Haklarini ihlal etmemelidir.

Urtintin yerlilestirimesi kapsaminda calismak isteyen firmalarin; ilgili alandaki deneyimlerini, referanslarini ve triin
yerlilestirebilecek yetkinlikte oldugunu anlatan en fazla iki sayfa tanitim dokimanini millilestirme[@aselsan.com.tr adresine
gondermeleri beklenmektedir.
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